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                        spiralna svrdla reca
1
Pregled kvalite
Tabela primjene spiralnih svrdala:
DIN / Tip
Stranica
Rezni materijal
Predbroj proizvoda
Prikladno za sljedeće
vrste strojeva
Primjena / materijal obrade
Čelični limovi deb. 12 - 14
Čelik općenito deb. 34 - 70
profilni č., č. u šipkama / limovi za kotlove
DIN 338 N
zašiljeno
DIN 345 N
Morseov konus
DIN 338 W
ultra INOX
DIN 338 N
INOX
DIN 338 N
DIN 338 N
ultra
DIN 338 N
TIN
DIN 338 W
4-5
HSS-plus
0624
ručne
stacionirane
6-7
HSS-plus
0628
8-9
HSS-CO
0627
aku
ručne
10 - 11
HSS-CO
0621
aku
ručne
12 - 13
HSS-CO
0626
ručne
stacionirane
14 - 15
HSS-O
0620
aku
ručne
16 - 17
HSS-CO
0622
18 - 19
HSS
0627
ručne
stacionirane
stacionirane
stacionirane
JJ
K
J
J
J
JJ
K
K
JJ
JJ
J
JJ
JJ
JJ
JJ
K
JJ
K
K
JJ
JJ
K
JJ
JJ
JJ
JJ
J
J
JJ
J
J
J
K
J
JJ
Posebni čelici
čelici za automate,
poboljšavanje i cementiranje
Plemeniti čelici
V2A, V4A /čelici otporni na kiseline
Čelici otporni na vrućinu
X15CrNiSi 20-12
X8 CrNiTi8.10
Lijevani materijali
sivi lijev, nodularni lijev
JJ
K
K
K
J
JJ
K
JJ
K
JJ
K
K
JJ
JJ
K
JJ
K
JJ
Umjetni materijali
bakelit, pertinaks, resopal
Neželjezni metali
aluminij
bakar, mesing
Polimerni materijali
K
corean, martan
K
varicor
* HSS = brzorezni čelik visokog učinka
Tehnički podaci
Značajke
Dubina bušenja (promjer svrdla)
Vršni kut (u stupnjevima)
Brušenje vrha (oblik)
Površina
Za čvrstoće (N/mm2)
Promjer (mm)
oko 5 x ø
118°
oko 5 x ø
118°
oko 5 x ø
135°
oko 5 x ø
118°
oko 4 x ø
135°
oko 5 x ø
135°
oko 5 x ø
118°
oko 5 x ø
130°
po stošcu
sa šiljkom
po stošcu
sa šiljkom
križno bušenje bez
bez poprečne oštrice
po stošcu
sa šiljkom
po stošcu
križno bušenje bez
bez poprečne oštrice
po stošcu
sa šiljkom
po stošcu
popuštena
parom
popuštena
parom
toplinska
obrada
bez površinske
zaštite
bez površinske
zaštite
Steam Oxid
TIN
glatka
< 1000
< 1000
< 850
< 1000
> 800
< 850
< 1300
< 400
0,25 - 20,0
10,0 - 50,0
1,0 - 13,0
1,0 - 13,0
1,0 - 13,0
2,0 - 20,0
1,0 - 13,0
1,0 - 10,0
etnih svrdala reca
DIN 340 N
dugo
DIN 1869 N
vrlo dugo
DIN 1897 N
ultra kratko
dvostruko
svrdlo
svrdlo za
centriranje
DIN 8037 N
od tvrdog metala
DIN 1897 N
od tvrdog metala
20 - 21
HSS-plus
0629
ručne
stacionirane
20 - 21
HSS-plus
0629
ručne
stacionirane
22 - 23
HSS-plus
0635
aku
ručne
24 - 25
HSS-plus
0636
aku
ručne
26 - 27
HSS
2624
28 - 29
1631
28 - 29
tvrdi metal
1632
stacionirane
stacionirane
stacionirane
K
K
JJ
JJ
JJ
JJ
JJ
JJ
Reca sustav označavanja bojom
za lakše snalaženje:
plava
HSS svrdla
ljubičasta
HSS-O svrdla
crvena
TIN svrdla
žuta
aluminijska svrdla
crna
JJ
svrdla s oštricom
od tvrdog metala i
K
K
K
K
JJ
svrdla izrađena od
JJ
tvrdog metala
JJ
zelena
HSS-CO svrdla
JJ
J
K
K
K
K
K
K
J
JJ
JJ
JJ
JJ
JJ
JJ
JJ
JJ
Legenda:
zelena
K
K
K
preko 10 x ø
118°
oko 3 x ø
118°
oko 2 x ø
118°
oko 3 x ø
118°
oko 3 x ø
118°
po stošcu
sa šiljkom
po stošcu
sa šiljkom
po stošcu
sa šiljkom
po stošcu
sa šiljkom
po stošcu
po stošcu
popuštena
parom
popuštena
parom
popuštena
parom
popuštena
parom
glatka
< 900
< 900
< 900
< 900
1,0 - 13,0
4,0 - 10,0
2,0 - 6,0
2,0 - 6,5
> 1000
> 1000
> 130
1,0 - 6,3
3,0 - 14,0
2,0 - 10,0
60°
preporuča se
narančasto
J
prikladno
žuto
K
uvjetno prikladno
sivo
oko 8 x ø
118°
JJ
nije prikladno
3
reca precizna
Allrounder
zašiljeno
reca precizno spiralno svrdlo
HSS, DIN 338, tip N, brušeno
Precizno svrdlo za bušenje čelika i čeličnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva, kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinteriranog
željeza, argentana i grafita. Ovo visokoučinkovito svrdlo, brušeno iz punog pripremka, izuzetno je robusno i precizno.
Područja primjene:
tipični oblici primjene su npr. kod dijelo
va strojeva, izrade alata, kućišta,
serijskih radova, ali i za popravke u
industriji, obrtu, za bušenje rupa za
izrezivanje navoja i za zakovice
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Uzlaz jezgre:
Vršni kut:
Hlađenje / podmazivanje:
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
DIN 338, tip N
normalan
normalna
normalan
118°
u slučaju stacionarnog strojnog rezanja - emulzija i ulje
najbolji rezultati primjenom kod svih
ručnih bušilica, revolverskih rotacijskih
strojeva i automata
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0624 025
0624 03
0624 035
0624 04
0624 05
0624 06
0624 07
0624 08
0624 09
0624 10
0624 11
0624 12
0624 13
0624 14
0624 15
0624 16
0624 17
0624 18
0624 19
0624 20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,80
1,90
2,00
19,0
19,0
19,0
20,0
22,0
24,0
28,0
30,0
32,0
34,0
36,0
38,0
38,0
40,0
40,0
43,0
43,0
46,0
46,0
49,0
3,0
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
16,0
16,0
18,0
18,0
20,0
20,0
22,0
22,0
24,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0624 21
0624 22
0624 23
0624 24
0624 25
0624 26
0624 27
0624 28
0624 29
0624 30
0624 31
0624 32
0624 33
0624 34
0624 35
0624 36
0624 37
0624 38
0624 39
0624 40
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
49,0
53,0
53,0
57,0
57,0
57,0
61,0
61,0
61,0
61,0
65,0
65,0
65,0
70,0
70,0
70,0
70,0
75,0
75,0
75,0
24,0
27,0
27,0
30,0
30,0
30,0
33,0
33,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
39,0
39,0
43,0
43,0
43,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
spiralna svrdla, HSS
Br. proizv.
ø
mm
0624 41
0624 42
0624 43
0624 44
0624 45
0624 46
0624 47
0624 48
0624 49
0624 50
0624 51
0624 52
0624 53
0624 54
0624 55
0624 56
0624 57
0624 58
0624 59
0624 60
0624 61
0624 62
0624 63
0624 64
0624 65
0624 66
0624 67
0624 68
0624 69
0624 70
0624 71
0624 72
0624 73
0624 74
0624 75
0624 76
0624 77
0624 78
0624 79
0624 80
0624 81
0624 82
0624 83
0624 84
0624 85
0624 86
0624 87
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
Ukupna dužina
75,0
75,0
80,0
80,0
80,0
80,0
80,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
86,0
93,0
93,0
93,0
93,0
93,0
93,0
93,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
109,0
109,0
109,0
109,0
109,0
109,0
109,0
109,0
117,0
117,0
117,0
117,0
117,0
117,0
117,0
117,0
117,0
117,0
125,0
125,0
Dužina reznog
dijela
43,0
43,0
47,0
47,0
47,0
47,0
47,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
57,0
57,0
57,0
57,0
57,0
57,0
57,0
63,0
63,0
63,0
63,0
63,0
63,0
63,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
75,0
81,0
81,0
jedinica
pakiranja
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
Br. proizv.
0624 88
0624 89
0624 90
0624 91
0624 92
0624 93
0624 94
0624 95
0624 96
0624 97
0624 98
0624 99
0624 100
0624 101
0624 102
0624 105
0624 107 5
0624 110
0624 112 5
0624 115
0624 117 5
0624 120
0624 122 5
0624 125
0624 127 5
0624 130
*0624 132 5
*0624 135
*0624 137 5
*0624 140
*0624 142 5
*0624 145
*0624 147 5
*0624 150
*0624 152 5
*0624 155
*0624 157 5
*0624 160
*0624 165
*0624 170
*0624 175
*0624 180
*0624 185
*0624 190
*0624 195
*0624 200
ø
mm
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,50
10,75
11,00
11,25
11,50
11,75
12,00
12,25
12,50
12,75
13,00
13,25
13,50
13,75
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50
15,75
16,00
16,50
17,00
17,50
18,00
18,50
19,00
19,50
20,00
Ukupna dužina
125,0
125,0
125,0
125,0
125,0
125,0
125,0
125,0
133,0
133,0
133,0
133,0
133,0
133,0
133,0
133,0
142,0
142,0
142,0
142,0
142,0
151,0
151,0
151,0
151,0
151,0
160,0
160,0
160,0
160,0
169,0
169,0
169,0
169,0
178,0
178,0
178,0
178,0
184,0
184,0
191,0
191,0
198,0
198,0
205,0
205,0
Dužina reznog
dijela
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
87,0
87,0
87,0
87,0
87,0
87,0
87,0
87,0
94,0
94,0
94,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
108,0
108,0
108,0
108,0
114,0
114,0
114,0
114,0
120,0
120,0
120,0
120,0
125,0
125,0
130,0
130,0
135,0
135,0
140,0
140,0
jedinica
pakiranja
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
*Schaftende ab ø 13,25 mm, abgedreht auf ø 12,5 mm.
5
reca spiralna s
Precizna svrdla z
zašiljeno
reca spiralno svrdlo s
Morseovim konusom,
HSS, DIN 345, tip N, desno
rezanje, brušeno po stošcu,
vršni kut od 118°
Standardno svrdlo za bušenje čelika i čeličnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog lijeva, kovkastog lijeva, nodularnog lijeva,
sinteriranog željeza, argentana i grafita.
Ovo reca precizno svrdlo brušeno u obliku
Morseovog plašta, precizno je svrdlo za
bušenje bez vibracija. Zahvaljujući svom
vanjskom promjeru koji se sužava od vrha
prema prihvatu, nudi manje trenje, nema
zaglavljivanja, manje je habanje i povećana
je sigurnost od lomova. To ga čini idealnim
svrdlom za stupne bušilice i strojne
obradne centre.
reca asortiman pribora:
stezna glava
konusni trnovi
redukcijski tuljci
produžni tuljci
izbijači
škripovi
Područja primjene:
Tipični oblici primjene:
prvenstveno za mekane i tvrde materijale
kao što su npr. čelik do oko 1000 N/mm2,
lijevano željezo, kovkasti lijev, nodularni
lijev, tlačni lijev, sinter željezo, elektrolitni
bakar, argentan, AlSi legure, ali je pogodno
i za neželjezne i obojene metale.
kod dijelova strojeva, izrada alata, kućišta,
serijski radovi, ali i popravci u industriji i
obrtu.
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Vršni kut:
Hlađenje/podmazivanje:
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
DIN 345, tip N
normalan
118°
emulzija i ulje
svrdla s Morseovim konusom, HSS
za velike promjere bez vibracija
Br. proizv.
0628 100
0628 105
0628 110
0628 112 5
0628 115
0628 117 5
0628 120
0628 122 5
0628 125
0628 130
0628 135
0628 137 5
0628 140
0628 142 5
0628 145
0628 147 5
0628 150
0628 152 5
0628 155
0628 157 5
0628 160
0628 162 5
0628 165
0628 167 5
0628 170
0628 172 5
0628 175
0628 177 5
0628 180
0628 182 5
0628 185
0628 187 5
0628 190
0628 192 5
0628 195
0628 197 5
0628 200
0628 201
0628 202 5
0628 205
0628 207 5
0628 210
0628 212 5
0628 215
0628 217 5
0628 220
0628 222 5
0628 225
0628 230
0628 235
0628 237 5
0628 240
0628 245
0628 247 5
0628 250
0628 252 5
0628 255
0628 257 5
ø
mm
10,00
10,50
11,00
11,25
11,50
11,75
12,00
12,25
12,50
13,00
13,50
13,75
14,00
14,25
14,50
14,75
15,00
15,25
15,50
15,75
16,00
16,25
16,50
16,75
17,00
17,25
17,50
17,75
18,00
18,25
18,50
18,75
19,00
19,25
19,50
19,75
20,00
20,10
20,25
20,50
20,75
21,00
21,25
21,50
21,75
22,00
22,25
22,50
23,00
23,50
23,75
24,00
24,50
24,75
25,00
25,25
25,50
25,75
Ukupna dužina
mm
168,0
168,0
175,0
175,0
175,0
175,0
182,0
182,0
182,0
182,0
189,0
189,0
189,0
212,0
212,0
212,0
212,0
218,0
218,0
218,0
218,0
223,0
223,0
223,0
223,0
228,0
228,0
228,0
228,0
233,0
233,0
223,0
233,0
238,0
238,0
238,0
238,0
243,0
243,0
243,0
243,0
243,0
248,0
248,0
248,0
248,0
248,0
253,0
253,0
276,0
281,0
281,0
281,0
281,0
281,0
286,0
286,0
286,0
Dužina reznog
dijela mm
87,0
87,0
94,0
94,0
97,0
94,0
101,0
101,0
101,0
101,0
101,0
108,0
108,0
114,0
114,0
114,0
114,0
120,0
120,0
120,0
120,0
125,0
125,0
125,0
125,0
130,0
130,0
130,0
130,0
135,0
135,0
135,0
135,0
140,0
140,0
140,0
140,0
145,0
145,0
145,0
145,0
145,0
150,0
150,0
150,0
150,0
150,0
155,0
155,0
155,0
160,0
160,0
160,0
160,0
160,0
165,0
165,0
165,0
Morseov jedinica
plašt pakiranja
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 1
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 2
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
Br. proizv.
0628 260
0628 265
0628 270
0628 275
0628 277 5
0628 280
0628 282 5
0628 285
0628 287 5
0628 290
0628 295
0628 300
0628 302 5
0628 305
0628 310
0628 315
0628 317 5
0628 320
0628 325
0628 330
0628 335
0628 340
0628 345
0628 350
0628 355
0628 360
0628 365
0628 370
0628 375
0628 380
0628 385
0628 390
0628 395
0628 400
0628 405
0628 410
0628 415
0628 420
0628 425
0628 430
0628 440
0628 450
0628 460
0628 470
0628 480
0628 490
0628 500
0628 510
0628 520
0628 530
0628 540
0628 550
0628 560
0628 570
0628 580
0628 590
0628 600
ø
mm
26,00
26,50
27,00
27,50
27,75
28,00
28,25
28,50
28,75
29,00
29,50
30,00
30,25
30,50
31,00
31,50
31,75
32,00
32,50
33,00
33,50
34,00
34,50
35,00
35,50
36,00
36,50
37,00
37,50
38,00
38,50
39,00
39,50
40,00
40,50
41,00
41,50
42,00
42,50
43,00
44,00
45,00
46,00
47,00
48,00
49,00
50,00
51,00
52,00
53,00
54,00
55,00
56,00
57,00
58,00
59,00
60,00
Ukupna dužina
mm
286,0
286,0
291,0
291,0
291,0
291,0
296,0
296,0
296,0
296,0
296,0
296,0
301,0
301,0
301,0
301,0
306,0
334,0
334,0
334,0
334,0
339,0
339,0
339,0
339,0
344,0
344,0
334,0
334,0
349,0
349,0
349,0
349,0
349,0
354,0
354,0
354,0
354,0
354,0
359,0
359,0
359,0
364,0
364,0
369,0
369,0
369,0
412,0
412,0
412,0
417,0
417,0
417,0
422,0
422,0
422,0
422,0
Dužina reznog
dijela mm
165,0
165,0
170,0
170,0
170,0
170,0
175,0
175,0
175,0
175,0
175,0
175,0
180,0
180,0
180,0
180,0
185,0
185,0
185,0
185,0
185,0
190,0
190,0
190,0
190,0
195,0
195,0
195,0
195,0
200,0
200,0
200,0
200,0
200,0
205,0
205,0
205,0
205,0
205,0
210,0
210,0
210,0
215,0
215,0
215,0
215,0
215,0
225,0
225,0
225,0
230,0
230,0
230,0
235,0
235,0
235,0
235,0
Morseov jedinica
plašt pakiranja
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 3
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 4
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
MK 5
1
7
reca ultra INOX
Inox
t za optimalan
va
h
ri
p
N
O
IC
R
T
t:
Novos
specijalnog oblika
g
o
zb
le
si
s
o
n
je
ri
p
prihvata
Ispunjavaju s
Napomena:
od 3 mm nadalje završna
obrada površine crna/zlatno
križno brušenje
reca ultra INOX spiralno
svrdlo,HSS-Co 5 %, DIN 338, tip
W,desno rezanje, brušen
Raspoloživi promjeri: 1,0 - 3,0 mm
Posebno pogodan za materijale kao što su austenitni čelici (V2A i V4A) koji su otporni na hrđanje, kiseline i toplinu, titan, aluminijske
legure sve do čvrstoće od 850 N/mm2. Najbolji učinak do debljine materijala od 5 mm. Koristi se u prvom redu u ručnim bušilicama.
Turbo oštrica pod kutom od 135°
male sile pomaka i rezanja - brzi rad
koji štedi snagu
početak bušenja na zaobljenim
površinama - vrlo dobro ponašanje
prilikom početka bušenja
TRICON prihvat
Kut sukanja od 40°
od promjera od 4 mm nadalje
posebno je prikladan za aku bušilice
ne može doći do okretanja u steznoj
i ručne bušilice
glavi zbog oblika prihvatnika
izuzetno brzo bušenje
ne mora se zatezati duboko u steznoj
glavi - optimalna elastičnost
potrebna mala snaga prilikom
stezanja i otpuštanja stezne glave štiti Vašu steznu glavu
Završna obrada površine crna/zlato
crni skošeni rub - povećana
otpornost na habanje
zlatna površina - sprječava
zaglavljivanje i nastajanje srha
od 3 mm crna/zlato
X spiralna svrdla
sva obećanja!
Moguć početak bušenja i na
zaobljenim površinama
Minimalna snaga pri stezanju i
otpuštanju stezne glave
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0627 000 010
0627 000 015
0627 000 020
0627 000 025
0627 000 030
0627 000 032
0627 000 033
0627 000 035
0627 000 040
0627 000 042
0627 000 045
0627 000 050
0627 000 052
0627 000 055
0627 000 060
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,2
3,3
3,5
4,0
4,2
4,5
5,0
5,2
5,5
6,0
35,0
41,0
49,0
57,0
61,0
65,0
65,0
70,0
75,0
75,0
80,0
86,0
86,0
93,0
93,0
12,0
18,0
24,0
30,0
33,0
36,0
36,0
39,0
43,0
43,0
47,0
52,0
52,0
57,0
57,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
5
5
5
5
5
5
Ne dolazi do okretanja svrdla pa
stoga ni do oštećenja
Optimalna elastičnost
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0627 000 065
0627 000 068
0627 000 070
0627 000 075
0627 000 080
0627 000 085
0627 000 090
0627 000 095
0627 000 100
0627 000 105
0627 000 110
0627 000 115
0627 000 120
0627 000 125
0627 000 130
6,5
6,8
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
101,0
109,0
109,0
109,0
117,0
117,0
125,0
125,0
133,0
133,0
142,0
142,0
151,0
151,0
151,0
63,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
81,0
81,0
87,0
87,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Komplet reca ultra INOX spiralnih svrdala
Br. proizv.
Oznaka
Sadržaj*
0627 004 910 reca ultra INOX 1,0 - 5,0 mm
kaseta 28-dijelna po 2 komada
5,5 - 10,0 mm
po 1 komad
0627 004 913 reca ultra INOX 1,0 - 5,0 mm
kaseta 34-dijelna po 2 komada
5,5 - 13,0 mm
po 1 komad
* uobičajeno povećanje za 0,5 mm
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reca spiralna s
Svrdlo visokog u
zašiljeno
reca spiralno svrdlo HSS-CO
sa cilindričnim prihvatom,
DIN 338, tip N, desno rezanje,
brušeno
Ovo precizno brušeno spiralno svrdlo naročito je pogodno za uporabu na materijalima kao što su plemeniti čelik i materijali do 1000 N/mm2.
Prvenstveno se koristi kod ručnih bušilica.
Područja primjene:
za V2A materijale
posebno pogodno za upotrebu na
limovima
primjena na strojevima kojima
se upravlja ručno
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Kennstärke:
Vršni kut:
Hlađenje / podmazivanje:
brzorezni čelik visokog učinka legiran kobaltom (HSS-CO)
DIN 338
normalan
normalna
118°
arecal pomoć pri bušenju i rezanju (BIO CUT)
svrdla HSS-CO
učinka za V2 A
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0621 010
0621 015
0621 020
0621 025
0621 027
0621 030
0621 031
0621 032
0621 033
0621 034
0621 035
0621 040
0621 041
0621 042
0621 043
0621 045
0621 049
0621 050
0621 051
0621 052
0621 055
1,00
1,50
2,00
2,50
2,70
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
4,00
4,10
4,20
4,30
4,50
4,90
5,00
5,10
5,20
5,50
34,0
40,0
49,0
57,0
61,0
61,0
65,0
65,0
65,0
70,0
70,0
75,0
75,0
75,0
80,0
80,0
86,0
86,0
86,0
86,0
93,0
12,0
18,0
24,0
30,0
33,0
33,0
36,0
36,0
36,0
39,0
39,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
52,0
52,0
52,0
52,0
57,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
5
5
5
5
5
5
5
5
5
0621 060
0621 061
0621 062
0621 065
0621 068
0621 070
0621 072
0621 075
0621 080
0621 081
0621 085
0621 090
0621 095
0621 100
0621 102
0621 105
0621 110
0621 115
0621 120
0621 125
0621 130
6,00
6,10
6,20
6,50
6,80
7,00
7,20
7,50
8,00
8,10
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00
93,0
101,0
101,0
101,0
109,0
109,0
109,0
109,0
117,0
117,0
117,0
125,0
125,0
133,0
133,0
133,0
142,0
142,0
151,0
151,0
151,0
57,0
63,0
63,0
63,0
69,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
75,0
81,0
81,0
57,0
57,0
57,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
5
5
5
5
5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Kompleti reca ultra HSS-CO plus spiralnih svrdala
Br. proizv.
*0621 004 110
*0621 004 113
* + točkalo
Oznaka
Dimanzije
mm
Rezerva
mm
INOX plus kaseta 29-dijelna
INOX plus kaseta 35-dijelna
1,0 - 10,0
1,0 - 13,0
1,0 - 5,0
1,0 - 5,0
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reca spiralna s
Spiralno svrdlo v
zašiljeno
reca spiralno svrdlo HSS-CO,
DIN 338, tip N, kratka izvedba
sa cilindričnim prihvatom,
desno rezanje, brušeno
Svrdlo visokog učinka s izrazitom otpornošću na toplinu. Za bušenje legiranih i nelegiranih čelika i lijevanih izvedbi s čvrstoćama iznad 800
N/mm2, napose plemenitih čelika, čelika za valjne ležajeve, visoko legiranih čelika te čelika za poboljšavanje i čelika za cementiranje.
Tvrdo i precizno
u potpunosti brušeno od kaljenog
pripremka = bušenja točno po mjeri
ravnomjerna finozrnata struktura
cijelog svrdla = visoka tlačna čvrstoća i
elastičnost uz prvoklasne vrijednosti
vijeka trajanja
izvanredna preciznost rezanja prema
najmodernijim postupcima (CAD/CAM),
izrađena na najmodernijim
postrojenjima = najveći učinak rezanja i
lagan rad
sužavanje vanjskog promjera od vrha
svrdla prema prihvatu = manje trenje,
nema zaglavljivanja, manje habanje i
Područja primjene:
povećana sigurnost od lomova
rastuća debljina jezgre = vrlo velika
stabilnost uz smanjene vibracije
brušenje po stošcu = vrlo velika
neosjetljivost na udarne i bočne sile
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Uzlaz jezgre:
Vršni kut:
Spitzenschliff:
Hlađenje / podmazivanje:
Ponajprije kod svih materijala koji se teško
režu, kao što je npr. čelik od preko 800
N/mm2, nehrđajući čelici, titan i specijalne
legure.
brzorezni čelik visokog učinka, legiran kobaltom (HSS-CO)
DIN 338
normalan
deblja od normalne
normalan
130°
oštrenje po stošcu, specijalna obrada šiljka slično C obliku
u slučaju stacionarnog strojnog rezanja ulje, emulzija
svrdla HSS-CO
visokog učinka za V2 A
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0626 10
0626 15
0626 20
0626 25
0626 26
0626 30
0626 31
0626 32
0626 33
0626 35
0626 40
0626 41
0626 42
0626 43
0626 45
0626 49
0626 50
0626 51
0626 52
0626 55
0626 60
0626 62
1,00
1,50
2,00
2,50
2,60
3,00
3,10
3,20
3,30
3,50
4,00
4,10
4,20
4,30
4,50
4,90
5,00
5,10
5,20
5,50
6,00
6,20
34,0
40,0
49,0
57,0
57,0
61,0
65,0
65,0
65,0
70,0
75,0
75,0
75,0
80,0
80,0
86,0
86,0
86,0
86,0
93,0
93,0
101,0
12,0
18,0
24,0
30,0
30,0
33,0
36,0
36,0
36,0
39,0
43,0
43,0
43,0
47,0
47,0
52,0
52,0
52,0
52,0
57,0
57,0
63,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
0626 65
6,50
0626 68
6,80
0626 69
6,90
0626 70
7,00
0626 72
7,20
0626 75
7,50
0626 80
8,00
0626 81
8,10
0626 85
8,50
0626 90
9,00
0626 92
9,20
0626 95
9,50
0626 100
10,00
0626 102
10,20
0626 105
10,50
0626 110
11,00
0626 115
11,50
0626 120
12,00
0626 125
12,50
0626 130
13,00
*0626 140
14,00
* prihvat spušten na 12,7 mm
101,0
109,0
109,0
109,0
109,0
109,0
117,0
117,0
117,0
125,0
125,0
125,0
133,0
133,0
133,0
142,0
142,0
151,0
151,0
151,0
160,0
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
63,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
75,0
81,0
81,0
81,0
87,0
87,0
87,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
108,0
5
5
5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Komplet reca ultra HSS-CO plus spiralnih svrdala
Br. proizv.
*0626 004 110
* + točkalo
Oznaka
Dimenzija
mm
Rezerva
mm
HSS-CO plus kaseta 29-dijelna
1,0 - 10,0
1,0 - 5,0
13
reca ultra spir
Najbrža od svih
križno brušenje
reca ultra spiralno svrdlo
HSS-O, DIN 338, tip N,
steam oxid, desno rezanje,
135 °, brušeno
Super kutija reca ultra
spiralnih svrdala Br. proizv. 0620 008
Sadržaj:
16 kom. ø 3,0 - 13,0 mm,
s porastom od 0,5 mm sa centrirnim svrdlima
3,3; 4,2; 6,8; 10,2 mm
reca ultra spiralno svrdlo Vam
nudi:
ultra komfor
ultra dugi radni vijek
ultra brzinu
Presvlaka „steam oxid“:
optimalna struktura
smanjeno naprezanje materijala
manja opasnost od loma
bolje zadržavanje sredstava za hlađenje i
podmazivanje
smanjeno nastajanje srha
Područja primjene:
Može se koristiti svugdje u obrtničkim zanimanjima za
obradu čelika, mesinga,plemenitog čelika, bakra, itd.
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Uzlaz jezgre:
Vršni kut:
Hlađenje / podmazivanje:
brzorezni čelik visokog učinka, steam oxid (HSS-O)
DIN 338, tip N, desno rezanje
normalan
normalna
normalan
135°
emulzija, ulje
alna svrdla HSS-O
ultra
Mi povećavamo Vašu prednost!
135°
reca ultra geometrija vrha
vršni kut od 135°
brži za 50 % od konvencionalnih
spiralnih svrdala
manja potrošnja energije:
naročito pogodno za alate s
akumulatorom
reca ultra komfor
područje sukanja
križno brušenje
mirna rotacija
nema prethodnog točkanja
mogućnost bušenja na zaobljenim
površinama
elastičnost prema najnovijim
spoznajama
najveća otpornost na lom kod
svih promjera
vrlo malo savijanje strugotina:
manja potrošnja energije i manja
toplina trenja
vrh
povećana tvrdoća na vrhu svrdla za
daleko duži životni vijek
smanjeni kut klina za oštrije rezne
bridove
ovaj vrh omogućava početak bušenja
bez točkanja čak i kod malih polumjera
(zašiljeno kružno brušenje)
Br. proizv.
ø
mm
0620 25
0620 30
0620 31
0620 32
0620 33
0620 35
0620 40
0620 41
0620 42
0620 45
0620 50
0620 52
0620 55
0620 60
0620 65
2,5
3,0
3,1
3,2
3,3
3,5
4,0
4,1
4,2
4,5
5,0
5,2
5,5
6,0
6,5
Ukupna dužina
mm
57,0
61,0
65,0
65,0
65,0
70,0
75,0
75,0
75,0
80,0
86,0
86,0
93,0
93,0
101,0
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
30,0
33,0
36,0
36,0
36,0
39,0
43,0
43,0
43,0
47,0
52,0
52,0
57,0
57,0
63,0
10
10
10
10
10
10
10
5
5
5
5
5
5
5
5
0620 68
0620 70
0620 75
0620 80
0620 85
0620 90
0620 95
0620 100
0620 102
0620 105
0620 110
0620 115
0620 120
0620 125
0620 130
6,8
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,2
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
109,0
109,0
109,0
117,0
117,0
125,0
125,0
133,0
133,0
133,0
142,0
142,0
151,0
151,0
151,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
81,0
81,0
87,0
87,0
87,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
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reca spiralna s
zašiljeno
reca spiralno svrdlo
HSS/TIN, Din 338, tip N,
desno rezanje,sa cilindričnim
prihvatom, brušeno
Područja primjene:
Standardno svrdlo za bušenje čelika i
čeličnog lijeva (legiranog i nelegiranog),
sivog lijeva, kovkastog lijeva, nodularnog
lijeva, sinteriranog željeza, argentana i
grafita.
Ovo precizno brušeno spiralno svrdlo
presvučeno je titan-nitritom. Zbog toga je
naročito tvrdo i napose prikladno za čelik
do 1300 N/mm2, lijevano željezo, kovkasti
lijev, AlSi legure kao i za abrazivne
materijale, obojene metale itd.geeignet.
HSS/TIN površina izuzetne tvrdoće
jamči Vam:
enormno povećanje radnog vijeka (do
400%)
2 do 3 puta veća brzina rezanja i pomaka
troškovi obrade smanjuju se po komadu
čak do 50 %
provrt ima izuzetno visoku kakvoću
stijenke
smanjena mogućnost nastanka efekta
zaglavljivanja i lijepljenja
svrdla HSS/TIN
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
Br. proizv.
ø
mm
0622 010
0622 015
0622 020
0622 025
0622 030
0622 031
0622 032
0622 033
0622 035
0622 040
0622 041
0622 042
0622 045
0622 048
0622 050
0622 051
0622 052
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,1
3,2
3,3
3,5
4,0
4,1
4,2
4,5
4,8
5,0
5,1
5,2
34,0
40,0
49,0
57,0
61,0
65,0
65,0
65,0
70,0
75,0
75,0
75,0
80,0
86,0
86,0
86,0
86,0
12,0
18,0
24,0
30,0
33,0
36,0
36,0
36,0
39,0
43,0
43,0
43,0
47,0
52,0
52,0
52,0
52,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
5
5
5
5
5
5
5
0622 055
0622 060
0622 065
0622 068
0622 070
0622 075
0622 080
0622 085
0622 090
0622 095
0622 100
0622 105
0622 110
0622 115
0622 120
0622 125
0622 130
5,5
6,0
6,5
6,8
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
Ukupna dužina
mm
93,0
93,0
101,0
109,0
109,0
109,0
117,0
117,0
125,0
125,0
133,0
133,0
142,0
142,0
151,0
151,0
151,0
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
57,0
57,0
63,0
69,0
69,0
69,0
75,0
75,0
81,0
81,0
87,0
87,0
94,0
94,0
101,0
101,0
101,0
5
5
5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Komplet reca ultra HSS TIN plus spiralnih svrdala
Br. proizv.
*0622 004 110
* + Točkalo
Oznaka
Dimenzije
mm
Rezerva
mm
HSS TIN plus kaseta 29-dijelna
1,0 - 10,0
1,0 - 5,0
17
reca spiralna s
reca spiralno svrdlo HSS
AL/CU,DIN 338, tip W,
brušeno,kratka izvedba sa
cilindričnim prihvatom
Za bušenje mekanih materijala s dugim strugotinama kao što su aluminij, cink, bakar i plastični materijali.
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Uzlaz jezgre:
Vršni kut:
Spitzenschliff:
Hlađenje / podmazivanje:
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
DIN 338
široki utori za strugotine
normalna
bez uzlaza jezgre
veći od normalnog (130°)
oštrenje po stošcu
ulje, emulzija
svrdla HSS AL/CU
Br. proizv.
ø
mm
0627 10
0627 15
0627 20
0627 25
0627 30
0627 31
0627 32
0627 33
0627 35
0627 40
0627 41
0627 42
0627 45
0627 50
0627 51
0627 55
0627 60
0627 65
0627 68
0627 70
0627 75
0627 80
0627 85
0627 90
0627 95
0627 100
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,1
3,2
3,3
3,5
4,0
4,1
4,2
4,5
5,0
5,1
5,5
6,0
6,5
6,8
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
Ukupna dužina
mm
34,0
40,0
49,0
57,0
61,0
61,0
65,0
65,0
70,0
75,0
75,0
75,0
80,0
86,0
86,0
93,0
93,0
101,0
101,0
109,0
109,0
117,0
117,0
125,0
125,0
133,0
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
12,0
18,0
24,0
30,0
33,0
33,0
36,0
39,0
39,0
43,0
43,0
43,0
47,0
52,0
52,0
57,0
57,0
63,0
63,0
69,0
69,0
75,0
75,0
81,0
81,0
87,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
19
reca spiralna s
Svrdla za velike
zašiljeno
reca spiralno svrdlo HSS, DIN 340, tip N, sa cilindričnim
prihvatom, dugo
Standardno svrdlo za bušenje dubokih rupa te za bušenja pomoću navrtnog tuljka. Za bušenje čelika i čeličnog lijeva (legiranog i nelegiranog), sivog
lijeva, kovkastog lijeva, nodularnog lijeva, sinter željeza, argentana i grafita.
zašiljeno
reca spiralno svrdlo HSS, DIN 1869, tip N, sa cilindričnim
prihvatom, vrlo dugo
Spiralno svrdlo za izuzetno duboka bušenja (nije pogodno za uljno hlađene provrte u koljenastim osovinama - za to postoje specijalna svrdla).
Uvjeti rezanja (brzina rezanja, pomak) moraju voditi računa o stabilnosti svrdla. Često uklanjanje strugotina jednako je važno kao i dostatno
hlađenje. Na ostvariv učinak bušenja vrlo pozitivno utječe lagano ekscentrično brušenje vrha.
reca svrdlo za krovišta HSS, duga izvedba
reca spiralno svrdlo HSS visokog
učinka, DIN 340 i DIN 1869, tip N,
desno rezanje sa cilindričnim
prihvatom, dugo i vrlo dugo
Ovo svrdlo visokog učinka, brušeno iz
punog pripremka za duboka bušenja.
Desno rezanje, posebno robusno za sva
duboka bušenja.
Tipični oblici primjene:
kod dijelova strojeva, izrade alata, kućišta,
serijskih radova, ali i za popravke u
industriji i obrtu.
Nudi mnoga rješenja problema na
području grijanja, sanitarija, ventilacije i
klime.
Najbolji rezultati postižu se na svim
stolnim strojevima i strojevima na stalku,
revolverskim rotacijskim strojevima i
automatima kod dubina bušenja koje prelaze vrijednosti prema DIN 338.
Područja primjene:
Posebno dugi utori za rezanje za duboka
bušenja te za bušenja pomoću navrtnog
tuljka u jednom radnom koraku. U prvom
redu u mekim i tvrdim materijalima kao što
su npr. čelik do otprilike 1000 N/mm2,
lijevano željezo, kovkasti lijev, sinter
željezo, elektrolitni bakar, argentan, AlSi
legure, međutim prikladno je i za
neželjezne i obojene metale.
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Uzlaz jezgre:
Vršni kut:
Hlađenje / podmazivanje:
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
DIN 340 odn.
DIN 1869 (broj spirala: 1, 2 i 3)
široki utori za strugotine
normalna
normalan
118°
u slučaju stacionarnog strojnog rezanja - emulzija, ulje
svrdla, tip N i reca svrdla za krovišta
dubine
DIN 340
DIN 1869
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0629 10
0629 15
0629 20
0629 25
0629 30
0629 31
0629 32
0629 33
0629 35
0629 38
0629 39
0629 40
0629 41
0629 42
0629 43
0629 45
0629 48
0629 50
0629 51
0629 52
0629 55
0629 58
0629 60
0629 65
0629 68
0629 70
0629 75
0629 80
0629 85
0629 90
0629 95
0629 100
0629 105
0629 110
0629 115
0629 120
0629 125
0629 130
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,1
3,2
3,3
3,5
3,8
3,9
4,0
4,1
4,2
4,3
4,5
4,8
5,0
5,1
5,2
5,5
5,8
6,0
6,5
6,8
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
11,5
12,0
12,5
13,0
56,0
70,0
85,0
95,0
100,0
106,0
106,0
106,0
112,0
119,0
119,0
119,0
119,0
119,0
126,0
126,0
132,0
132,0
132,0
132,0
139,0
139,0
139,0
148,0
156,0
156,0
156,0
165,0
165,0
175,0
175,0
184,0
184,0
195,0
195,0
205,0
205,0
205,0
33,0
45,0
56,0
62,0
66,0
69,0
69,0
69,0
73,0
78,0
78,0
78,0
78,0
78,0
82,0
82,0
87,0
87,0
87,0
87,0
91,0
91,0
91,0
97,0
102,0
102,0
102,0
109,0
109,0
115,0
115,0
121,0
121,0
128,0
128,0
134,0
134,0
134,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
5
5
5
5
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Dužina reznog
dijela
30,0
30,0
30,0
jedinica
pakiranja
1
1
1
Br. proizv.
ø
mm
0629 001 20
0629 001 25
0629 001 30
0629 001 030
0629 001 35
0629 001 035
0629 001 40
0629 001 040
0629 002 40
0629 001 45
0629 001 045
0629 001 50
0629 001 050
0629 002 50
0629 001 55
0629 001 055
0629 001 60
0629 001 060
0629 002 60
0629 001 65
0629 001 065
0629 002 65
0629 001 70
0629 001 070
0629 002 70
0629 001 075
0629 001 80
0629 001 080
0629 002 80
0629 001 85
0629 001 085
0629 001 090
0629 001 095
0629 001 100
0629 002 100
2,0
2,5
3,0
3,0
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
4,5
4,5
5,0
5,0
5,0
5,5
5,5
6,0
6,0
6,0
6,5
6,5
6,5
7,0
7,0
7,0
7,5
8,0
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,5
10,0
10,0
Ukupna dužina Dužina reznog broj jedinica
mm
dijela mm spirala pakiranja
125,0
140,0
150,0
190,0
165,0
210,0
175,0
220,0
280,0
185,0
235,0
195,0
245,0
315,0
205,0
260,0
205,0
260,0
330,0
215,0
275,0
350,0
225,0
290,0
370,0
290,0
240,0
305,0
390,0
240,0
305,0
320,0
320,0
265,0
430,0
85,0
95,0
100,0
115,0
130,0
145,0
120,0
150,0
190,0
125,0
160,0
135,0
170,0
210,0
140,0
180,0
140,0
180,0
225,0
150,0
190,0
235,0
155,0
200,0
250,0
200,0
165,0
210,0
265,0
165,0
210,0
220,0
220,0
185,0
295,0
R1
R1
R1
R1
R2
R2
R1
R2
R3
R1
R2
R1
R2
R3
R1
R2
R1
R2
R3
R1
R2
R3
R1
R2
R3
R2
R1
R2
R3
R1
R2
R2
R2
R1
R3
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
svrdlo za krovišta
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
0631 58 150
0631 58 185
0631 58 98
5,8
5,8
5,8
150,0
185,0
98,0
21
reca spiralna s
Kratka, ali moćn
zašiljeno
reca spiralno svrdlo HSS, DIN
1897,tip N, kratka izvedba
Ovo svrdlo točka samo. Zahvaljujući zašiljenoj oštrici svrdlo "ne može pobjeći".
Naročito je prikladno za uporabu u ručnim bušilicama i za bušenje materijala tankih stijenki (karoserije i sl.).
Das Prednosti kratkog svrdla:
male dimenzije = izuzetna stabilnost i
sigurnost od lomova pa je stoga
posebno pogodno za uporabu u ručnim
bušilicama
cijelo svrdlo brušeno iz punog kaljenog
pripremka = visoka tlačna čvrstoća i
elastičnost uz prvoklasne vrijednosti
vijeka trajanja
izvanredna preciznost rezanja prema
najmodernijim postupcima (CAD/CAM),
izrađeno na najmodernijim
postrojenjima = najveći učinak rezanja i
lagani rad
naknadno brušenje moguće po cijeloj
radnoj dužini = ekonomski isplativo
rezanje uz istovremeno smanjenje
troškova alata i obrade
reca spiralno svrdlo HSS, DIN
1897, tip N, kratka izvedba
Posebno kratko svrdlo za automate s
cilindričnim prihvatom od brzo režućeg
čelika visokog učinka. Geometrija utora
odgovara tipu N, desno rezanje.
Svrdlo visokog učinka, brušeno iz čitavog
pripremka, vrlo je robusno i zbog toga
prikladno za najveća naprezanja u mekim i
tvrdim materijalima.
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Hlađenje / podmazivanje:
Područja primjene:
Prvenstveno kod mekih i tvrdih materijala,
npr. čelika do oko 1000 N/mm2 i kod
materijala tankih stijenki (limovi).
Tipični oblici primjene:
postavljanje ventilacije, izrada fasada,
limarske radionice, svi obrađivači lima.
Proizvodnja rupa za izrezivanje navoja i
zakovice.
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
DIN 1897
normalan
normalna
u slučaju stacionarnog strojnog rezanja - emulzija i ulje
svrdla HSS
na
Br. proizv.
0635 20
0635 25
0635 30
0635 31
0635 32
0635 33
0635 35
0635 40
0635 41
0635 42
0635 45
0635 48
0635 49
0635 50
0635 51
0635 52
0635 55
0635 58
0635 60
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
2,0
2,5
3,0
3,1
3,2
3,3
3,5
4,0
4,1
4,2
4,5
4,8
4,9
5,0
5,1
5,2
5,5
5,8
6,0
38,0
43,0
46,0
49,0
49,0
49,0
52,0
55,0
55,0
55,0
58,0
62,0
62,0
62,0
62,0
62,0
66,0
66,0
66,0
12,0
14,0
16,0
18,0
18,0
18,0
20,0
22,0
22,0
22,0
24,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
28,0
28,0
28,0
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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reca dvostruka
Dvostruka igra
zašiljeno
reca dvostruko spiralno svrdlo
HSS,DIN 1897, tip N, vrlo kratka
izvedba,s desnim rezanjem na obje
strane
Naročito pogodno za obradu tankih materijala kao što su materijali u izradi karoserija, za izradu rupa za slijepe (POP) zakovice, za fasade, ventilaciju, u
limarskim radionicama, itd.
Dvostruko spiralno svrdlo HSS, s
desnim rezanjem na obje strane
Dvostrano svrdlo za karoserije, križno
brušeno, cilindrično, od brzoreznog čelika
visokog učinka. Izuzetno pogodno za točno
centriranje i lagani početak bušenja.
Svrdlo visokog učinka, brušeno od cijelog
pripremka, posebno robusno i zbog toga
prikladno za najveća naprezanja u
materijalima tankih stijenki.
Prednosti kratkog svrdla:
reca križno brušenje = točno centriranje,
lagan početak bušenja, „ne bježi“
dva radna vrha koji se mogu obostrano
koristiti = dvostruki učinak bušenja, a da
se ne mora naknadno brusiti
male dimenzije = najveća stabilnost i
sigurnost od loma
izuzetno kratki utori za strugotine =
miran rad s malo vibracija i izuzetno
dugi radni vijek
izvanredna preciznost rezanja prema
najmodernijim postupcima (CAD/CAM),
izrađena na najmodernijim postrojenjima
= najveći učinak rezanja i lagani rade
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Uzlaz jezgre:
Vršni kut:
Područja primjene:
Ova svrdla najčešće se koriste u izradi
automobilskih karoserija, za izradu rupa u
šupljim zakovicama koje se koriste u
postrojenjima za grijanje, sanitarijama,
ventilacijskim i klima uređajima i u
proizvodnji uređaja i zrakoplova.
Nadalje kod materijala tankih stijenki, u
obradi lima i izradi fasada.
Uporaba prvenstveno u ručnim bušilicama.
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
tvornički standard
normalan
normalna
malen
oko 118°
a spiralna svrdla HSS
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
0636 20
0636 25
0636 30
0636 31
0636 32
0636 33
0636 34
0636 35
0636 40
0636 41
0636 42
0636 45
0636 50
0636 51
0636 52
0636 55
0636 60
0636 65
2,0
2,5
3,0
3,1
3,2
3,3
3,4
3,5
4,0
4,1
4,2
4,5
5,0
5,1
5,2
5,5
6,0
6,5
38,0
43,0
46,0
49,0
49,0
49,0
52,0
52,0
55,0
55,0
55,0
58,0
62,0
62,0
62,0
66,0
66,0
70,0
7,5
9,5
10,6
11,2
11,2
11,2
12,5
12,5
14,0
14,0
14,0
15,5
17,0
17,0
17,0
19,0
19,0
21,5
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
25
reca svrdla za
„U sridu“
reca svrdlo za centriranje HSS, DIN 333,oblik A,
kut udubljenja 60°, desno rezanje,brušeno
Standardno svrdlo za obavljanje centrirajućih bušenja prema DIN 332, list 1, oblik A (bez zaštitnog upuštenog prijelaza).
reca svrdlo za centriranje, HSS, DIN 333, oblik A,
kut udubljenja 60°, sa zadebljanjem radi pojačanja,
desno rezanje, brušeno.
Standardno svrdlo za obavljanje centrirajućih bušenja prema DIN 332, list 1, oblik A, s udubljenjem na prijelazu između upuštenog i
ubušenog dijela
reca svrdlo za centriranje, HSS, DIN 333,oblik R, kut
udubljenja 60°, desno rezanje,brušeno
Standardno svrdlo za obavljanje centrirajućih bušenja prema DIN 332, list 1, oblik A, (bez zaštitnog upuštenog prijelaza).
centriranje HSS
reca svrdlo za centriranje HSS
DIN 333, oblik A
reca svrdlo za centriranje radijusa, HSS,
DIN 333, oblik R
Za sve predmete obrade koji se koncentrično vrte ovo reca
precizno brušeno svrdlo za centriranje je pravi izbor. Pogodno za
sve uobičajene materijale, svrdlo točno određuje mjesto bušenja.
Geometrija oštrice svrdla i dimenzije odgovaraju standardu DIN
333 s ravnim kliznim plohama. Izuzetno glatka i ravna klizna ploha
omogućava sigurno sjedanje vrha točkala s uporištem velike
površine.
Za sve predmete obrade koji se koncentrično vrte ovo reca
precizno brušeno svrdlo za centriranje je pravi izbor. Pogodno za
sve uobičajene materijale, svrdlo točno određuje mjesto bušenja.
Geometrija oštrice svrdla i dimenzije odgovaraju standardu DIN
333, oblik A, kut udubljenja 60°, s ravnim kliznim plohama.
Izuzetno glatka i ravna klizna ploha omogućava sigurno sjedanje
vrha točkala s uporištem velike površine
Područja primjene:
Područja primjene:
Naročito je pogodno za sve uobičajene vrste materijala kao što su
npr. čelik, lijevano željezo, kovkasti lijev, sinter željezo, elektrolitni
bakar, argentan, AlSi legure, ali i za neželjezne i obojene metale.
Tipični primjeri primjene su npr. vratila, osovine, svornjaci,
koljenasta vratila, valjci i svi predmeti obrade velikog volumena
koji se koncentrično vrte i koji se dalje obrađuju na tokarilicama,
glodalicama, brusilicama ili automatima.
Naročito je pogodno za sve uobičajene vrste materijala kao što su
npr. čelik, lijevano željezo, kovkasti lijev, sinter željezo, elektrolitni
bakar, argentan, AlSi legure, ali i za neželjezne i obojene metale.
Tipični primjeri primjene su npr. vratila, osovine, svornjaci,
koljenasta vratila, valjci i svi predmeti obrade velikog volumena
koji se koncentrično vrte i koji se dalje obrađuju na tokarilicama,
glodalicama, brusilicama ili automatima.
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Prihvat:
Kut udubljenja:
Vršni kut:
Brušenje:
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
DIN 333, oblik A, desno rezanje
cilindrični
60°
118°
specijalno brušenje, oblik A prema DIN 1412,
od 2,5 mm dalje
Tolerancija:
svrdlo prema DIN 333, prihvat prema h7
Hlađenje / podmazivanje: rezno ulje, emulzija
DIN 333; oblik A; 60°
Br. proizv.
ø
mm
2624 108
2624 110
2624 116
2624 120
2626 125
2624 131 5
2624 140
2624 150
2624 163
0,80
1,00
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30
brzorezni čelik visokog učinka (HSS)
DIN 333, oblik R, desno rezanje
cilindrični
60° zaobljen
118°
specijalno brušenje, oblik R prema DIN 1412,
od 2,5 mm dalje mm
Tolerancija:
svrdlo prema DIN 333, prihvat prema h7
Hlađenje / podmazivanje: rezno ulje, emulzija
DIN 333; oblik R
Jedinica pakiranja = 1
Prihvat ø
Dužina
mm
mm
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Prihvat:
Kut udubljenja:
Vršni kut:
Brušenje:
20,00
31,50
35,50
40,00
45,00
50,00
56,00
63,00
71,00
Br. proizv.
ø
mm
2624 208
2624 210
2624 216
2624 220
2624 225
2624 231 5
2624 240
2624 250
2624 263
0,80
1,00
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30
DIN 333; oblik A; 60°; zadebljanje
Jedinica pakiranja = 1
Prihvat ø
Dužina
mm
mm
3,15
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00
20,00
31,50
35,50
40,00
45,00
50,00
56,00
63,00
71,00
Br. proizv.
ø
mm
2624 310
2624 316
2624 320
2624 325
2624 331 5
2624 340
2624 350
2624 363
1,00
1,60
2,00
2,50
3,15
4,00
5,00
6,30
Jedinica pakiranja = 1
Prihvat ø
Dužina
mm
mm
3,15
4,00
5,00
6,30
8,00
10,00
12,50
16,00
31,50
35,50
40,00
45,00
50,00
56,00
63,00
71,00
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Svrdla s oštricom
reca spiralno svrdlo, DIN 8037, tip HM, desno rezanje,
s cilindričnim prihvatom, oštrice od tvrdog metala
Za bušenje čeličnih trakastih opruga, tvrdog lijeva, vrlo krte bronce, mesinga, bakra i lakih metala.
reca spiralno svrdlo od tvrdog metala, DIN 1897, tip N,
s cilindričnim prihvatom, desno rezanje, tvrdi metal,
kakvoća K 20, još stabilnije i otpornije na habanje
Za bušenje čeličnih trakastih opruga, tvrdog lijeva, vrlo krte bronce, mesinga, bakra i lakih metala.
Spiralna svrdla visokog učinka
prema DIN 8037 s oštricom od
tvrdog metala i prema DIN 1897
od tvrdog metala
Spiralna svrdla visokog učinka prema DIN
8037 s oštricom od tvrdog metala i prema
DIN 1897 od tvrdog metala
Vrlo stabilno spiralno svrdlo visokog
učinka za trajnu uporabu na automatima i
strojnim centrima. Posebno pogodno za
bušenje čeličnih trakastih opruga, čeličnog
lijeva, tvrdog lijeva, sivog lijeva, bronce,
lakih i obojenih metala. Nadalje
Nadalje je prikladno za racionalnu obradu
abrazivnih materijala (AlSi legura) te
umjetnih materijala pojačanih vlaknima
kao i ostalih duroplasta koji na oštrice i
faze svrdla djeluju kao brus.
Tehnički podaci
Rezni materijal:
Dimenzije:
Oblik utora:
Debljina jezgre:
Uzlaz jezgre:
Spitzwinkel:
DIN 8037
rezne pločice od tvrdog metala
DIN 8037
normalan
normalna
normalan
118°
DIN 1897
tvrdi metal
DIN 1897
normalan
deblja od normalne
normalan
118°
svrdla prema DIN 8037 i DIN 1897
m od tvrdog metala i svrdla od tvrdog metala
DIN 8037
DIN 1897
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
Br. proizv.
ø
mm
Ukupna dužina
mm
Dužina reznog
dijela mm
jedinica
pakiranja
1631 30
1631 32
1631 40
1631 50
1631 60
1631 70
1631 80
1631 90
1631 100
1631 110
1631 120
1631 130
1631 140
3,0
3,2
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
50,0
56,0
56,0
63,0
71,0
80,0
80,0
90,0
100,0
100,0
112,0
112,0
125,0
20,0
25,0
25,0
28,0
32,0
40,0
40,0
50,0
56,0
56,0
63,0
63,0
71,0
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1632 10
1632 15
1632 20
1632 25
1632 30
1632 35
1632 40
1632 45
1632 50
1632 55
1632 60
1632 65
1632 70
1632 75
1632 80
1632 90
1632 100
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
9,0
10,0
26,0
32,0
38,0
43,0
46,0
52,0
55,0
58,0
62,0
66,0
66,0
70,0
74,0
74,0
79,0
84,0
89,0
6,0
9,0
12,0
14,0
16,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
28,0
31,0
34,0
34,0
37,0
40,0
43,0
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
29
reca plus kasete
Dobar je osjećaj imati rezervu!
Rezervna svrdla iz kaseta reca plus pružaju Vam sigurnost, štede vrijeme i novac:
ne morate prekinuti s radom, kako bi nabavili zamjenska svrdla.
plus:
plus:
plus:
Br. proizv.
U kaseti se nalaze po dva svrdla od 1,0 do 5,0 mm koja se i inače najčešće
koriste.
Priloženo je točkalo.
Metalna kaseta reca plus vrlo je robusna.
Naziv
Za materijal
Oznaka
u boji
Dimenzije
mm
Rezerva
Sadržaj jedinica
pakiranja
0620 004 210 reca ultra plus kaseta
čelik,plemeniti
ljubičasta
vio
2,5 do 10,0
2,5 do 5,0
22
(bez točkala)
čelik, plastika, drvo
0620 004 213 reca ultra plus kaseta
čelik,plemeniti
ljubičasta
violett
2,5 do 13,0
2,5 do 5,0
28
(bez točkala)
čelik, plastika, drvo
0621 004 110 reca INOX plus kaseta
plemeniti čelik
grün
zelena
1,0 do 10,0
1,0 do 5,0
29
0621 004 113 reca INOX plus kaseta
plemeniti čelik
grün
zelena
1,0 do 13,0
1,0 do 5,0
35
0622 004 110 reca HSS TIN plus kaseta
čelik
rot
crvena
1,0 do 10,0
1,0 do 5,0
29
0624 004 110 reca HSS plus kaseta
čelik
blau
plava
1,0 do 10,0
1,0 do 5,0
29
plava
0624 004 113 reca HSS plus kaseta
čelik
blau
1,0 do 13,0
1,0 do 5,0
35
plava
0624 004 007 1 reca HSS plus kaseta
čelik
blau
1,0 do 5,9
50
plava
0624 004 008 1 reca HSS plus kaseta
čelik
blau
6,0 do 10,0
41
plava
0624 004 009 2 reca HSS plus kaseta
čelik
blau
1,0 do 10,5
1,0 do 5,0
30
plava
0624 004
reca Spibo kaseta
čelik
blau
1,0 do 10,0
19
plava
0624 006
reca Spibo kaseta
čelik
blau
1,0 do 13,0
25
plava
0624 007 1
reca Spibo kaseta
čelik
blau
1,0 do 5,9
50
plava
0624 008 1
reca Spibo kaseta
čelik
blau
6,0 do 10,0
41
plava
0624 009 2
reca Spibo kaseta
čelik
blau
1,0 do 10,5
24
žuta
0626 004 110 reca HSSCO plus kaseta
čelik, plemeniti čelik gelb
1,0 do 10,0
1,0 do 5,0
29
0627 004 910 reca ultra INOX kaseta
plemeniti čelik
zelena
1,0 do 10,0
1,0 do 5,0
28
zelena
0627 004 913 reca ultra INOX kaseta
plemeniti čelik
1,0 do 13,0
1,0 do 5,0
34
uobičajeno povećanje za 0,5 mm 1 povećanje za 0,1 mm 2 uključujući i svrdlo za pripremu izrezivanja navoja
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
Pitajte svog trgovca proizvoda
„Kellner & Kunz“ za nezaobilazne
pomagače u radionici, kada se radi o
podmazivanju i hlađenju.
štap za hlađenje pri
koncentrat za hlađenje
bušenju
pri bušenju
Br. proizv. 0896 600 5 Br. proizv. 0896 600 350
pomoćno sredstvo pri bušenju i
rezanju (BIO CUT)
Br. proizv. 0896 410 400
Metrički ISO standardni navoji prema DIN 13
Metrički ISO standardni navoji prema DIN 13
Navoj
svrdla- ø
mm
Navoj
Metrički ISO fini navoji prema DIN 13
svrdla-ø
mm
Navoj
svrdla-ø
mm
Navoj
svrdla-ø
mm
M 3
2,5
M 16
14,0
M 5 x 0,50
4,5
M 20 x 1,5
M 4
3,3
M 18
15,5
M 6 x 0,75
5,2
M 22 x 1,5
M 5
4,2
M 20
17,5
M 8 x 0,75
7,2
M 24 x 1,5
M 6
5,0
M 22
19,5
M 10 x 1,00
9,0
M 26 x 1,5
M 7
6,0
M 24
21,0
M 12 x 1,50
10,5
M 27 x 1,5
M 8
6,8
M 27
24,0
M 14 x 1,50
12,5
M 28 x 2,0
M 10
8,5
M 30
26,5
M 16 x 1,50
14,5
M 30 x 1,5
M 12
10,2
M 33
29,5
M 18 x 1,50
16,5
M 36 x 1,5
M 14
12,0
M 36
32,0
Sljedeće smjernice vrijede za metričke fine navoje s neuobičajenim koracima navoja:
bušenje rupe za izradu navoja = nazivna dimenzija navoja minus korak. Vrijednosti od 0,05 zaokružuju se na 0,1 mm.
18,5
20,5
22,5
24,5
25,5
26,5
28,5
34,5
Orijentacijske vrijednosti za brzinu rezanja i pomake prilikom bušenja s HSS-CO svrdlima:
Promjer
svrdla
Legirani alatni čelik
čvrstoće 800-1000
N/mm2 . Čelik za
poboljšavanje čvrstoće 1000-1200
N/mm2. Nehrđajući
austenitski čelik s > 5
% udjela Cr-Ni
Legirani čelik za poboljšavanje čvrstoće,
maks. 1300 N/mm2
.Nehrđajući austenitski
Cr-Ni čelik, čelik otporan na visoku toplinu,
manganski čelik
Nelegirani alatni čelik
čvrstoće 800-1000
N/mm2. Legirani čelik
za cementiranje i čelik
za poboljšavanje čvrstoće 700-1000
N/mm2.
Mekani sivi i kovkasti
lijev dobre rezljivosti.
Tvrdi sivi lijev loše
rezljivosti.
V 5,0 m/min.
V 12,5 m/min.
V 16 m/min.
V 25 m/min.
V 10 m/min.
ø
n
s
n
s
n
s
n
s
n
s
mm
okr/min
mm/U
okr/min mm/U
okr/min mm/U
okr/min mm/U
okr/min mm/U
2,00
800
0,020
2000
0,025
2500
0,032
4000
0,063
1600
0,050
2,50
630
0,025
1600
0,032
2000
0,040
3150
0,080
1250
0,063
3,15
500
0,032
1250
0,040
1600
0,050
2500
0,100
1000
0,080
4,00
400
0,040
1000
0,050
1250
0,063
2000
0,125
800
0,100
5,00
315
0,040
800
0,050
1000
0,063
1600
0,125
630
0,100
6,30
250
0,050
630
0,063
800
0,080
1250
0,160
500
0,125
8,00
200
0,063
500
0,080
630
0,100
1000
0,200
400
0,160
10,0
160
0,080
400
0,100
500
0,125
800
0,250
315
0,200
12,5
125
0,080
315
0,100
400
0,125
630
0,250
250
0,200
Navedene rezne vrijednosti su samo opće orijentacijske vrijednosti. Pod povoljnim uvjetima moguće je povećanje, a u nepovoljnim uvjetima
potrebno je smanjenje.
Orijentacijske vrijednosti za brzinu rezanja i pomake prilikom bušenja s HSS svrdlima:
Legirani građevinski čelici
> 700 N/mm2
Lijevano željezo
Svrdlo
ø mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
6,5
7,0
7,5
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
Brzina rezanja Vc = m/min.
20
25
15
18
4777
3185
2389
1911
1592
1365
1194
1062
955
869
796
735
682
637
597
562
531
503
478
434
398
367
341
318
5732
3822
2866
2293
1911
1638
1433
1274
1146
1042
955
882
819
764
717
674
637
603
573
521
478
441
409
382
6369
4246
3185
2548
2123
1820
1592
1415
1274
1158
1062
980
910
849
796
749
708
670
637
579
531
490
455
425
7962
5308
3981
3185
2654
2275
1990
1769
1592
1448
1327
1225
1137
1062
995
937
885
838
796
724
663
612
569
531
Nelegirani građevinski čelici
< 700 N/mm2
Legura aluminija do 11 % Si
30
35
40
50
9554
6369
4777
3822
3185
2730
2389
2123
1911
1737
1592
1470
1365
1274
1194
1124
1062
1006
955
869
796
735
682
637
11146
7431
5573
4459
3715
3185
2787
2477
2229
2027
1858
1715
1592
1486
1393
1311
1238
1173
1115
1013
929
857
796
743
12739
8493
6369
5096
4246
3640
3185
2831
2548
2316
2123
1960
1820
1699
1592
1499
1415
1341
1274
1158
1062
980
910
849
15924
10616
7962
6369
5308
4550
3981
3539
3185
2895
2654
2450
2275
2123
1990
1873
1769
1676
1592
1448
1327
1225
1137
1062
31
Spiralno svrdlo - pojmovi
Spiralno svrdlo s cilindričnim prihvatom / konusnim prihvatom
Rezni dio
Kutovi na oštricama
Wirk-Seitenpanwinkel γxe
Za promatranu točku oštrice
uzeta je razina oštrice.
kut žlijeba u odnosu na os svrdla γx
kut smjera djelovanja η
bočni kut klina βx
bočni slobodni kut djelovanja αx
bočni slobodni kut αx
smjer rezanja
smjer djelovanja
smjer pomaka
pomak f
rezni put po okretu (d⋅π)
Posebna brušenja
Oblik A
Zašiljena
poprečna oštrica
Oblik B
Zašiljena poprečna
oštrica s korigiranom
glavnom oštricom
Oblik C
Križno brušenje
Oblik D
Brušenje za sivi
lijev
Oblik E
Vrh u centru
Spiralna svrdla sa cilindričnim prihvatom/dimenzije
Učinak koji oduševljava!
Za sva precizna svrdla reca
vrijede posebni zahtjevi
Učinkovita tehnika
Samo ono što udovoljava našim
standardima kvalitete, ulazi u prodajni
program. Svaka tehnička osobitost pruža
Vam očigledne prednosti u svakodnevnoj
primjeni.
DIN 338
sužavanje vanjskog promjera od vrha
do prihvata svrdla = manje trenje, nema
glodanja, manje habanje i povećana
sigurnost od lomova
rastuća debljina jezgre = vrlo velika
stabilnost uz smanjene vibracije
brušenje po stošcu = vrlo velika
neosjetljivost na udarne i bočne sile
svrdla kompletno brušena iz pripremka
= točna bušenja po mjeri
ravnomjerna finozrnata struktura
cijelog svrdla = visoka tlačna čvrstoća i
elastičnost uz prvoklasni radni vijek
izvanredna preciznost rezanja prema
najmodernijim postupcima (CAD/CAM),
izrađena na najmodernijim
postrojenjima = najveći učinak rezanja i
najveći pomak
DIN 340
DIN 1897
DIN 1869
mm
0,24
19,0
0,30
19,0
0,38
19,0
0,48
20,0
0,53
22,0
0,60
24,0
0,67
26,0
0,75
28,0
0,85
30,0
0,95
32,0
1,06
34,0
1,18
36,0
1,32
38,0
1,50
40,0
1,70
43,0
1,90
46,0
2,12
49,0
2,36
53,0
2,65
57,0
3,00
61,0
3,35
65,0
3,75
70,0
4,25
75,0
4,75
80,0
5,30
86,0
6,00
93,0
6,70
101,0
7,50
109,0
8,50
117,0
9,50
125,0
10,60
133,0
11,80
142,0
13,20
151,0
14,00
160,0
15,00
169,0
16,00
178,0
17,00
184,0
18,00
191,0
19,00
198,0
20,00
205,0
* reca tvornički standard
mm
2,5
3,0
4,0
5,0
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
14,0
6,0
18,0
20,0
22,0
24,0
27,0
30,0
33,0
36,0
39,0
43,0
47,0
52,0
57,0
63,0
69,0
75,0
81,0
87,0
94,0
101,0
108,0
114,0
120,0
125,0
130,0
135,0
140,0
mm
30,0*
32,0*
35,0*
38,0*
42,0*
46,0*
51,0*
56,0
60,0
65,0
70,0
76,0
80,0
85,0
90,0
95,0
100,0
106,0
112,0
119,0
126,0
132,0
139,0
148,0
156,0
165,0
175,0
184,0
195,0
205,0
214,0
220,0
227,0
235,0
241,0
247,0
254,0
10,0*
12,0*
15,0*
18,0*
21,0*
25,0*
29,0*
33,0
37,0
41,0
45,0
50,0
53,0
56,0
59,0
62,0
66,0
69,0
73,0
78,0
82,0
87,0
91,0
97,0
102,0
109,0
115,0
121,0
128,0
134,0
140,0
144,0
149,0
154,0
158,0
162,0
166,0
mm
19,0
19,0
19,0
19,0
20,0
21,0
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
28,0
30,0
32,0
34,0
36,0
38,0
40,0
43,0
46,0
49,0
52,0
55,0
58,0
62,0
66,0
70,0
74,0
79,0
84,0
89,0
95,0
102,0
107,0
111,0
115,0
119,0
123,0
127,0
131,0
1,5
1,5
2,0
2,5
3,0
3,5
4,0
4,5
5,0
5,5
6,0
7,0
8,0
9,0
10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
16,0
18,0
20,0
22,0
24,0
26,0
28,0
31,0
34,0
37,0
40,0
43,0
47,0
51,0
54,0
56,0
58,0
60,0
62,0
64,0
66,0
Dužina reznog
dijela
Ukupna dužina
Dužina reznog
dijela
Ukupna dužina
Dužina reznog
dijela
Ukupna dužina
Dužina reznog
dijela
Ukupna dužina
Dužina reznog
dijela
Ukupna dužina
Dužina reznog
dijela
∅ svrdla do
uključivo tol. h8
Ukupna dužina
vrlo duga svrdla
mm
mm
mm
skupina 1
skupina 2
skupina 3
115,0*
120,0*
125,0
135,0
140,0
150,0
155,0
165,0
175,0
185,0
195,0
205,0
215,0
225,0
240,0
250,0
265,0
280,0*
295,0*
75,0*
80,0*
85,0
90,0
95,0
100,0
105,0
115,0
120,0
125,0
135,0
140,0
150,0
155,0
165,0
175,0
185,0
195,0*
205,0*
160,0*
170,0*
180,0*
190,0
200,0
210,0
220,0
235,0
245,0
260,0
275,0
290,0
305,0
320,0
340,0
365,0*
375,0*
110,0*
115,0*
120,0*
130,0
135,0
145,0
150,0
160,0
170,0
180,0
190,0
200,0
210,0
220,0
235,0
250,0*
260,0*
205,0*
215,0*
225,0*
240,0*
250,0*
265,0
280,0
295,0
315,0
330,0
350,0
370,0
390,0
410,0
430,0
455,0*
480,0
135,0*
145,0*
150,0*
160,0*
170,0*
180,0
190,0
200,0
210,0
225,0
235,0
250,0
265,0
280,0
295,0
310,0*
330,0*
33
reca svrdla za
Svrdlo za bušenje jezgre HSS s Weldon prihvatom
Svrdlo za bušenje jezgre HSS koristi se u magnetnim stojećim bušilicama i stupnim bušilicama, s Morseovim konusom ili Weldon
prihvatom, prikladno za čelik (I-nosač, limovi velikih dimenzija), čelični lijev, obojene i lake metale, umjetne materijale. Zahvaljujući
izuzetno malim zahtjevima glede rezljivosti u usporedbi s klasičnim spiralnim svrdlima vrijeme bušenja se skraćuje i do 75 %. S obzirom
da otpada prethodno točkanje i početak bušenja, dodatno se dobiva na vremenu.
Br. proizv.
Dubina provrta
mm
∅ provrta
mm
30
30
30
30
12
14
16
18
0618 025 12
0618 025 14
0618 025 16
0618 025 18
Br. proizv.
Dubina provrta
mm
∅ provrta
mm
30
30
30
30
20
22
24
26
0618 025 20
0618 025 22
0618 025 24
0618 025 26
Br. proizv.
Dubina provrta
mm
∅ provrta
mm
30
30
30
30
30
28
30
32
35
40
0618 025 28
0618 025 30
0618 025 32
0618 025 35
0618 025 40
Držač prihvata svrdla za bušenje jezgre s
Weldon prihvatom
Držač prihvata svrdla za bušenje jezgre s
Easy lock prihvatom
(uklj. i zatik za vođenje)
(uklj. i zatik za vođenje)
Br. proizv.
0618 000 2
0618 000 008
0618 025 01
Oznaka
mm
Držač prihvata MK2
Držač prihvata MK3
Zatik za vođenje, kratki 6,35 x 77
za dubinu
bušenja mm
Za ∅ bušotine
mm
30-60
30-60
30
12-40
12-40
12-40
Br. proizv.
0618 108 312
0618 108 310
Oznaka
mm
Držač prihvata MK2
Zatik za vođenje, kratki 6,35 x 90
za dubinu
bušenja mm
Za ∅ bušotine
mm
30-60
30
12-40
12-40
bušenje jezgre
Stupnjevito svrdlo HSS za bušenje jezgre s Weldon
prihvatom
Stupnjevito svrdlo HSS koristi se u magnetnim stojećim bušilicama i stupnim bušilicama, s Morseovim konusom u kombinaciji s
držačom prihvata ili Weldon prihvatom, prikladno za čelik (I-nosač, limovi velikih dimenzija), čelični lijev, obojene i lake metale, umjetne
materijale.
Br. proizv.
0618 108 331
0618 108 332
0618 108 333
Veličina
Dubina provrta
mm
Za ø
provrta mm
1
2
3
15
15
15
14 / 16 / 18
20 / 22 / 24
26 / 28 / 30
Asortiman stupnjevitih svrdala HSS za bušenje jezgre,
3-dijelni
Svrdla HSS za bušenje jezgre (∅ 14 - 30 mm) s Weldon prihvatom,
CBN brušeno
Br. proizv.
Oznaka
0957 618 001
Asortiman reca svrdala
za stupnjevito bušenje jezgre
Sadržaj / Dimenzije
mm
po 1 svrdlo za stupnjevito bušenje
jezgre
1 držač prihvata i 1 zatik za vođenje
Asortiman svrdla HSS za bušenje jezgre, 8-dijelni
Svrdla za bušenje jezgre HSS (∅ 14 - 22 mm) s Weldon prihvatom,
CBN brušeno
Br. proizv.
Oznaka
0957 618 002
Asortiman reca svrdala
za bušenje jezgre
Sadržaj / Dimenzije
mm
po 2 svrdla za bušenje jezgre
po 1 svrdlo za bušenje jezgre
1 držač prihvata i 1 zatik za vođenje
35
br. proizvoda 0956 624
ø 1,0 mm
Br. proizv.
0624 10
10 kom.
ø 2,0 mm ø 3,0 mm ø 4,0 mm ø 5,0 mm ø 6,0 mm ø 7,0 mm ø 8,0 mm ø 9,0 mm ø 10,0 mm
Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv.
0624 20 0624 30 0624 40 0624 50 0624 60 0624 70 0624 80 0624 90 0624 100
5 kom.
5 kom.
5 kom.
10 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
ø 10,5 mm ø 9,5 mm ø 8,5 mm ø 7,5 mm ø 6,5 mm ø 5,5 mm ø 4,5 mm ø 3,5 mm ø 2,5 mm
Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv. Br. proizv.
0624 105 0624 95 0624 85 0624 75 0624 65 0624 55 0624 45 0624 35 0624 25
5 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
5 kom.
10 kom.
ø 1,5 mm
Br. proizv.
0624 15
10 kom.
MW/PGW/7.500/05.201
reca spiralna svrdla
HSS sortiment
DIN 338
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