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FUZIRANJE TONERA
Monday, 25 November 2013
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
- nakon transfera u kontaktu se nalaze čestice tonera i tiskovna podloga (najšešće papir).
Za njihov kontakt karakteristično je privlačenje elektrostatskim silama, ali i s
međumolekularnim Wandervalssovim silama.
- privlačenje tonera i papira nije ujednačen te samo niži slojevi nanesenog tonera imaju
privilegiju kvalitetnijeg vezivanja. Večina prenesenog tonera je nestabilna i nije otporna na
mehaničko otiranje.
- za tu potrebu konstruirani su specijalni uređaji fuzeri (fuziranje = stapanje), koji će
toner pretvoriti u tekuće agregatno stanje kako bi došlo do penetracije u papirnu podlogu
i formiranje površinskog krutog sloja .
- pritom se termoplastični toneri izlažu temperaturama i do 160°C. Takvim
zagrijavanjem toner će iz krutine postati talina, pasta i na kraju tekućina.
Čestice crnih pigmenata
Smola
Toner povezan s
vlakancima papira
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
1. faza
Tranzicija tonera
Tonerske čestice postaju
meke i ljepljive
1.00E+08
Dinamički viskozitet (Pa•s)
29/11/2013
oko 120°C
2. faza
Čestice tonera postaju sjajne
ali se ne tale
Staklasta faza
1.00E+07
1.00E+06
oko 135°C
3. faza
Tonerske čestice se tale i
raspršavaju u papirnu površinu
(sinteriranje i raspršivanje)
1.00E+05
Faza fuziranja
oko 150°C
1.00E+04
4. faza
Toner penetrira u papirnu površinu
(vlaženje)
1.00E+03
> 160°C
1.00E+02
0
20
40
A2.1 StyA C
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60
80
100 120
Temperatura (°C)
A2.5 Poliester
140
160 180
Novi Poliester
5. faza
Najviši tonerski sloj izgara (kod
vrlo visokih energetskih vrijednosti)
ovisno o temp.
papira
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
Visoka
Krajnja temperatura
(temperatura kada je toner fiksiran)
EA -Eco toner
Klasičan toner
Viskozitet
Gornja gramica viskoznosti
(potrebna za fiksiranje tonera)
Donja granica viskoznosti
na kojoj se fuzer ne kontiminira
20°-50°C
Niska
Minimalna temperatura
za fuziranja
Niska
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Temperatura
Temperatura pri kojoj se fuzer
započinje kontiminirati
Visoka
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
Najčešće metode fuziranja su:
fuziranje vrućim
(valjcima )
fuziranje zračenjem
fuziranje s formiranom NIP zonom
dodirna zona formirana je masom
pritisnog valjka
fuziranje s tvrdim fuzerskim i
mekim pritisnim valjkom
fuziranje s mekim fuzerskim
i mekim pritisnog valjka.
fuziranje valjak remen
fuziranje otapalima
visokoproduktivna fuziranje principom
remen-valjak
fuzerska tehnologija sa smanjenom
zonom kontakta
fuziranja bazirana na elektromagnetskom
induciranom zagrijavanju
- primjenjeni princip fiksiranja ovisiti će o tipu primjenjenog tonera, ali i o produkcijskoj brzini
otiskovanja EP strojeva.
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
Fuziranje vrućim valjcima
Zagrijani fuzerski valjak
Fiksirani toner
29/11/2013
- temperatura kvarcne šipke od 150°C
do 220°C optimala (temperatura
postiže se gotovo trenutno).
- pritisak od 5 do 20 bara
- toner se sinterira (raspad krutih
tvari uslijed zagrijavanja), priljepljuju i
infiltriraju (probijaju prokapljivanjem)
do celuloznih vlakanaca.
Nefiksirani
toner
Kvarcna šipka
Pritisni
valjak
- papir zagrijavanjem gubi vlagu. Dolazi
d o s k u p l j a n j e p ap i r a p r i l i ko m
napuštanju zone otiskivanja.
- rastaljeni toner može se vezivati i za papir
i za fuzerski valjak. Zbog toga će se
fuzerskim valjcima omogućiti njegovo
konstantno čišćenje.
- dodatno se dodaju dvije komponente: fuzersko ulje (komponenta za čišćenje) i komponente
za skidanje papira.
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
Fuziranje s formiranom NIP zonom
Čišćenje
Lampa
Nanos tekućine
za otpuštanje tonera
Jezgra
fuzerskog
valjka
Elastomerni
premaz
Kontakt
Navlaka
Jezgra
pritisnog
valjka
Sila pritiskanja
35 N/cm
- tokom tiska samo se elastična navlaku
deformira (dodirna zona je mala).
- dobro se prilagođava neravnini tonera.
- otiske karakterizira reljef i veći sjaj
- u elastičnom sloju fuzerskog valjka
dolazi do veća temperaturna oscilacija.
- brzina otiskivanja na 0,25 m/s.
- toneru je potebno dodati 1 do 5%
parafina ili poliofinskih polimera
= agensi za otpuštanje
- ljepljenje tonera sprečava se sistemom koji sadržava jastučić za čišćenje. On je natapljen
specijalnim silikonskim uljem (iz spremnika sa silikonskim uljem koji će osigurati konstantno
uljenje tampona).
Monday, 25 November 2013
8
UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
Fuziranje s tvrdim fuzerskim i mekim pritisnim valjkom
Čišćenje
Lampa
Skidajući
češalj
Nanos tekućine za
otpuštanje tonera
- temperatura fuzernog valjka mora biti
mnogo viša u odnosu na ostale fuzerske
sisteme, te je potrebna i ugradnja specijalnog
češlja za odvajanje papira.
Jezgra fuzerskog
valjka
- tip tiskovne podloge različito će utjecati na
tonersku sliku = mutna i ne reljefan otisak.
Tvrda navlaka
Navlaka
Kontakt
Jezgra pritisnog
valjka
Elastomer
- tvrdi nedeformirajući premaz fuzerskog valjka
baziran je na: PTFE (Politetrafluoroetilenu) i
derivatima FEP i PFA (Perfloralcoxy kopolimer),
uz dodatak dimetil polisilikonsko ulje.
- uljni sloj debljine od 0,5 do 2 μm, te povećava
ukupnu masu otiska za 5 do 10 mg. Pri višebojnom
otiskivanju, masa otiska se povećava i do 30 mg.
- pritisni valjak je mekši zbog deformacijskog silikonskog premaz tvrdoće od 25 do 60°Sh sa završnim
florosilikonski sloj (FEP PFA) debljine od 250μm do 500 μm.
- mekši pritisni valjci = veću dodirnu zonu = bolje taljenje tonera. = manja izdržljivost.. Kvaliteta otisaka
fiksiranih takvim sistemom relativno je niska ali je vrlo popularana kod proizvođača EP strojeva.
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
Fuziranje s mekim fuzerskim i mekim pritisnog valjka
- navlaka fuzerskog valjka ne dozvoljava deformaciju u cijelosti. Ipak se može vrlo lako prilagoditi
tonerskoj i papirnoj neravnosti.
- fuzerske valjke karakteriziraju mekani završni
premazi. Danas se primjenjuju 3 vrste mekih
premaza: silikonsko elastomerni premazi, fluoro
elastomerni premazi i višeslojni premazi.
- Silikonski elastomerni premaz: polimera
(Polidimetilsiloksana), dodataka za poboljšanje
mehaničke stabilnosti (silicijev dioksid, Fe2O3)
dodataka za poboljšanje toplinske stabilnosti (CeO,
Fe2O3), punila za poboljšanje toplinske vodljivosti
(SiO2, Al2O3) i aditiva za povezivanje (silikati,
peroksidi).
Čišćenje
Lampa
- potrošnja dodataka za poboljšanje mehaničke stabilnosti
(0,3 do 0,6 mg po otisku) = dodavati sredstva za otpuštanje
(silikonsko ulje), kojim se nadopunjava i omekšava
elastomerna smjesa.
Nanos tekućine
za otpuštanje tonera
Jezgra fuzerskog
valjka
Elastomerna
navlaka
Navlaka
Jezgra pritisnog
valjka
Elastomer
- nauljeni tampon već se on zamjenjuje spužvastim valjkom koji se ujedno naziva i donorski valjak.
Premazivanje se može izvoditi nanosećim valjcima koji će nakon svakog otiskivanja očisti fuzerski valjak.
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
- zbog ne korištenja silikonskog ulja Fluoro elastomerni premazi su bolji od silikonskih elastomera.
- Fluoro elastomerni premazi poznati su i pod tvorničkim nazivima “Fluorel” (3M) i “Viton” (DuPont).
Tvrdoća premaza iznosi 75°Sh, otporni na temperature i do 230°C.
- Po kemijskom sastavu to je mješavina: viniliden fluorida i heksafluoro propilena, grafita, MgO,
Ca(OH)2, akceleratora (organophoshonium salt), aditiva za povezivanje (bisphenol AF).
- primjenom polidimetil silikonskog ulja problem prihvaćanja tonera je riješen (cijena otiska
viša zbog potrošnje skupljeg polidimetil silikonskog ulja).
- Višeslojni elastomerni premaz kombinira dvije prethodno spomenute tehnologije premazivanja.
- takvi valjci građeni su od: grijače jezgre, osnovnog sloja (silikonski elastomer debljine od 0,25 do 6 mm),
vanjskog sloja (fluoro elastomer debljine 50 μm). Poboljšana višeslojni elastomerni fuzerski valjci
primijenjeni su u printerima za tisak manjih i srednjih naklada.
- Pritisni valjak građen je od metalne jezgre koja je premazana s fluornom smolom
(Teflonom) debljine između 25 i 50 μm (spriječeno neželjeno prihvaćanje tonera).
- zahvaljujući slabom pritisku postiže se i osrednja kvaliteta otiskivanja, javlja se minimalan gubitak
topline, čime je omogućena velika brzina otiskivanja i dugotrajniji životni vijek.
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UVOD U ELEKTROFOTOGRAFIJU - Fuziranje
29/11/2013
Fuziranje remenom kod visokoproduktivnog EP printera
Unutarnji grijači
valjak
Zatezni
valjak
Fuzirajući
remen
Fuzirajući
valjak
Vanjski
grijači
valjak
Zatezni
valjak
Pritisni
valjak
Ventilatori
za hlađenje
- kod visokoproduktivnih EP strojeva fuzer će se
morati brzo zagrijati, rastaliti toner i uz pritisak
uprešati ga u papir.
- dodatan problem predstavljaju deblje tiskovne
podloge, gdje je potreban duži vremenski period
za fiksiranje tonera (i papir posjeduje veliki
toplinski kapacitet).
Riješenje:
a) smanjenje brzine kretanja papira kroz fuzersku
jedinicu,
b) podizanje radne temperature na fuzerskoj jedinici.
- mogučnost otiskivanja na papire od 55 do 350 g/m2
bez promjene brzine tiska.
- stabilnija opskrba s toplinskom energijom.
Monday, 25 November 2013
12


                

    
            
            
                
                    
                     Download
                
                
                    
                     Report
                
            

            
                
            

        

    
                
            






        

    
    
        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        predavanje DiT 7b.pdf
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        15.Обртна тела
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        kancelarijski materijal
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        oprema za podrumarstvo
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        grafička tehnologija drugi razred
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        Primjene izvoda.pdf
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        Usporedni test
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        Untitled
                    

                

            

        
            
                
                    
                        
                    
                    
                        Seite 1
                    

                

            

            




    
        
            
                
                    
                        Paperzz.com

                        	Explore
                                                                                    
	About Paperzz
                            
	Contacts
                        


                    

                    
                                                    
                                
                            

                                            

                    
                        Your Paperzz

                        	Log in
                                
	Create new account
                                                    


                    

                

            

        


        
            
                
            
        


        
            
                
                    
                        
                            © Copyright 2024 Paperzz                        

                    

                    
                        	About Paperzz
                            
	DMCA / GDPR
                            
	Report
                        


                    

                

            

        

    




























